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Miejsce przedmiotu w programie studiow:

Przedmiot nalezy do grupy przedmiotéw kierunkowych na studiach niestacjonarnych | stopnia.

Zalozenia i cele przedmiotu:

Zapoznanie z teoretycznymi i praktycznymi problemami zwigzanymi z obrébka cieplng oraz
poznanie podstawowych zabiegéw obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej. Poznanie
podstawowych metod spawania i technologii spawania réznych materiatow.

Tresci programowe przedmiotu (opis przedmiotu):

Istota obrobki cieplnej w budowie maszyn. Procesy technologiczne obrébki cieplnej. Hartowno$é
i metody jej badania. Osrodki chtodzace stosowane w obrébce cieplnej. Atmosfery regulowane w
obrébce cieplnej. Procesy technologiczne obrébki cieplno-chemicznej. Laserowa obrébka
cieplna. Stopowanie laserowe. Gradientowe warstwy powierzchniowe. Urzgdzenia do obrobki
cieplnej. Procesy spawalnicze. Spawalnos¢. Budowa spoiny. Zigcza spawane. Pozycje
spawalnicze. Spawanie acetylenowo-tlenowe. Spawanie tukowe elektrodami otulonymi.
Spawanie tukiem krytym. Spawanie w ostonie gazéw ochronnych. Spawanie laserowe,
elektronowe i plazmowe. Ciecie termiczne. Zgrzewanie elektryczne oporowe. Zgrzewanie
tarciowe i dyfuzyjne.W czeéci laboratoryjnej zaprezentowanie i oméwienie wybranych metod
spajania potgczone z obliczaniem spoin, ilosci wprowadzonego cieptfa i pomiarami temperatury i
zasiegu SWC.

Przedmioty wprowadzajace i wymagane wiadomosci wstepne:

Wiadomosci z zakresu metaloznawstwa.

Forma zaje¢ i metody dydaktyczne:

Wykitady, laboratoria.
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Forma i warunki zaliczenia przedmiotu —wymagania i system oceniania:
Sprawdzian pisemny, testy, sprawozdania z zajec laboratoryjnych.
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